
ยาแนวไฮบร�ด
ผานการทดสอบการเกิดคราบ
Hybrid (STP) Sealant

โปรไทท โปรเมอร�ค H1

ผานการทดสอบ
ความสามารถในการรับ
การเคล่ือนไหวของรอยตอ
ตามว�ธีการทดสอบ

ASTM C719

±50%

ผานการทดสอบ
การใชงานใตน้ำ
ว�ธีการทดสอบ

ASTM C1247

ผานการทดสอบ
การเกิดคราบ

ตามว�ธีการทดสอบ

ASTM
C1248

ผานมาตรฐาน
ASTM
C920

ยืดตัวสูงสุดกวา

550%
ตามว�ธีการทดสอบ

ASTM D412
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มาตรฐาน ขอกำหนด และการทดสอบ
โปรไทท โปรเมอร�ค H1 ผานมาตรฐาน และผานการทดสอบตางๆเหลาน้ี
        ASTM C920 Standard Specification for Elastomeric Joint Sealants, Type S, Grade NS, Class 50, Use NT, A, M, I
        ASTM C1248 Standard Test Method for Staining of Porous Substrate by Joint Sealants

อาคารเข�ยว
โปรไทท โปรเมอร�ค H1 ปลอดภัยตอผู ใชและเปนมิตรตอสิ�งแวดลอมเนื่องจากมีสวนผสมที่เปนสารอินทร�ยระเหยงายในปร�มาณนอย 
(Low VOC) และผานขอกำหนดการขอการรับรองอาคารเข�ยวประเภทตางๆดังนี้
        SCAQMD (South Coast Air Quality Management District) Rule 1168 Adhesive and Sealant Applications, 
        January 1, 2019 (ต่ำกวา 50 g/L)
        CDPH (California Department of Public Health) V1.2-2017 Standard Method for the Testing and Evaluation of 
        Volatile Organic Chemical Emissions from Indoor Sources Using Environmental Chambers, California
        Specification 01350 

โปรไทท โปรเมอร�ค H1 เปนยาแนวไฮบร�ด (STP: Silane Terminated Polymer) คุณภาพสูงที่ผานมาตรฐาน ASTM C920, Type S, 
Grade NS, Class 50, Use NT, A, M, I ผานการทดสอบการใชงานใตน้ำตามว�ธีการทดสอบ ASTM C1247 และมีคุณสมบัติลดการ
ไหลออกมาของของเหลวจากยาแนว (Reduced-Bleeding, Reduced Fluid Migration) จึงชวยลดการเกิดคราบบนผนังและกรอบ
อาคาร ใชยาแนวกันการรั่วซึมตางๆ เชน รอยตอพร�แคสทคอนกร�ต รอยตอแคสทอินเพลสคอนกร�ต และรอยตอรอบวงกบประตู 
หนาตาง ยึดเกาะไดดีกับวัสดุกอสรางตางๆโดยไมตองใชน้ำยารองพ�้น ไดแก ไม เหล็ก อลูมิเนียม หินแกรนิต พลาสติก ไฟเบอรกลาส 
คอนกร�ตและปูน กระเบื้อง uPVC และแผนไฟเบอรซีเมนต ทาสีทับไดเมื่อแหง

โปรไทท โปรเมอร�ค H1 ผานการทดสอบการเกิดคราบตามว�ธีการทดสอบ ASTM C510 Standard Test Method for Staining and 
Color Change of Single- or Multicomponent Joint Sealants ซึ่งเปน 1 ในการทดสอบที่ตองผานในมาตรฐาน ASTM C920 
Standard Specification for Elastomeric Joint Sealants ที่ โปรไทท โปรเมอร�ค H1 ไดรับ และผานการทดสอบการเกิดคราบตาม
ว�ธีการทดสอบ ASTM C1248 Standard Test Method for Staining of Porous Substrate by Joint Sealants ซึ่งเปนการทดสอบ
การเกิดคราบท่ีเขมขนกวา ASTM C510  โดยผลการทดสอบท้ัง 2 ของ โปรไทท โปรเมอร�ค H1 คือไมเกิดคราบ (Non-Staining) บนวัสดุ

คุณสมบัติ

ASTM D412 Standard Test Methods for Vulcanized Rubber and by 
Joint Sealants

ไมมีการเกิดคราบ

ASTM C1183 Standard Test Method for Extrusion Rate of Elastomeric
Sealants

184.4อัตราการฉีด, ml/min

ASTM C794 Standard Test Method for Adhesion-in-Peel of Elastomeric
Joint Sealants

แรงยึดเกาะ, N

ASTM C793 Standard Test Method for Effects of Laboratory Accelerated
Weathering on Elastomeric Joint Sealants

ไมมีการทนตอสภาวะอากาศ  รอยแตก

ASTM C510 Standard Test Method for Staining and Color Change of
Single-or Multicomponent Joint Sealants

ไมมีการเกิดคราบและการเปลี่ยนสี

ASTM C639 Standard Test Method for Rheological (Flow) Properties of
Elastomeric Sealants

ไมมีการไหลยอย

ผาน
ASTM C679 Standard Test Method for Tack-Free Time of Elastomeric
Sealants

ระยะเวลาที่ผิวเร�่มแหง

32.8
ASTM C661 Standard Test Method for Indentation Hardness of
Elastomeric-Type Sealants by Means of a Durometer

ความแข็ง, Shore A

±50%
ASTM C719 Standard Test Method for Adhesion and Cohesion of
Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)

ความสามารถในการรับการเคลื่อนไหวของรอยตอ, %

ASTM C1247 Standard Test Method for Durability of Sealants Exposed
to Continuous Immersion in Liquids

 ปูน

อลูมิเนียม

กระจก (หลังจากไดรับรังสีอัลตราไวโอเล็ท)

71.5

65.1

87

ASTM C1246 Standard Test Method for Effects of Heat Aging on Weight
Loss, Cracking, and Chalking of Elastomeric Sealants After Cure

การทนตออุณหภูมิสูง (70 ํC, 21 วัน)
0.3

ไมมี

น้ำหนักลดลง, %

รอยแตกและการกลายเปนผง

ไมมี

ไมมี

ไมมี

ไมมี

ปูน
6 สัปดาห

การสูญเสียการยึดเกาะ
หลังจากจมน้ำ

อลูมิเนียม

ปูน
4 สัปดาหถัดไป

อลูมิเนียม

21สวนผสมที่เปนสารอินทร�ยระเหยงาย (VOC Content), g/L ASTM D2369 Standard Test Method for Volatile Content of Coatings

ASTM C412 Standard Test Methods for Vulcanized Rubber and
Thermoplastic Elastomers Tension

คาแรงดึง (Tensile Strength) สูงสุด (21 วัน), MPa

การยืดตัวสูงสุด (21 วัน). %

2.7

690



        ลอกเทปกาวออกทันทีที่ปาดเสร็จกอนที่ยาแนวจะสรางผิว
        ควรทิ�งยาแนวไว 48 ชั่วโมงหลังจากเร�่มสรางผิวโดยไมรบกวนไมควรให
        ยาแนวสัมผัสน้ำยาทำความสะอาดหร�อสารทำละลาย (โซลเวนท) ในชวง
        เวลานี้
        สามารถเช็ดยาแนวที่ยังไมแหงออกไดดวยสารทำละลาย (โซลเวนท) 
        เชน ไซลีน โทลูอีน หร�อ MEK ควรปฏิบัติตามคำแนะนำของผูผลิตสาร
        ทำละลาย (โซลเวนท) อยางเครงครัดขณะใชงาน สำหรับยาแนวที่ฉีดลง
        บนวัสดุผิวพรุนใหรอใหแหงแลวจึงขัดออก ยาแนวที่แหงแลวไมสามารถ
        ลางออกดวยสารทำละลาย (โซลเวนท) ได 
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การใชงาน
1.การออกแบบรอยตอที่ถูกตอง
การออกแบบรอยตอที่ถูกตองจะชวยลดความเคร�ยดในเนื้อยาแนวจึงชวยให 
ยาแนวสามารถรองรับการเคลื่อนไหวของรอยตอไดดี 
ชวยลดปญหาการฉีกขาด และชวยใหยาแนวแหงตัวไดงาย ขอแนะนำคือ
        รอยตอควรมีความกวางไมต่ำกวา 6 มม.
        รอยตอควรมีความลึกไมต่ำกวา 6 มม.
        สำหรับรอยตอที่มีขนาดใหญกวานี้ควรใหความกวางมากกวาความลึก
        ปองกันการยึดติด 3 ดานดวยการติดตั้งโฟมหนุน (Backer Rod) หร�อ
        เทปกันการยึดติด (Bond Breaker Tape) ที่ดานลางของรอยตอเพ�่อให
        มั่นใจวายาแนวจะติดเฉพาะดานขางทั้ง 2 ดานเทานั้นซึ่งจะทำใหยาแนว
        สามารถเคลื่อนไหวไดตามที่ไดรับการออกแบบมา
2.การทำความสะอาดรอยตอ
พ�้นผิวของรอยตอดานที่จะมีการฉีดยาแนวจะตองสะอาด แหง และไมมีสวนที่
เสียหาย ควรเอาชิ�นสวนที่หลุดหร�อยาแนวเดิมออกไปใหหมด สำหรับวัสดุ
ผิวเร�ยบ (Non-Porous) เชน กระจก และอลูมิเนียม
        ควรเช็ดทำความสะอาดดวยผาสะอาดที่ไมมีข�ย (Lint Free) ชุบสาร
        ทำละลาย (โซลเวนท) เชน MEK หร�อ ไวทสปร�ต
        เช็ดอีกครั้งดวยผาสะอาดที่ไมมีข�ย (Lint Free) อีกผืนหนึ่งทันที
        สำหรับวัสดุผิวพรุน (Porous) เชน คอนกร�ต
        ขัดผิววัสดุดวยแปรงโลหะหร�อเคร�่องขัดเพ�่อกำจัดสิ�งสกปรกตางๆ สีเดิม 
        และชิ�นสวนที่หลุดออก
        กำจัดฝุนดวยการพนทำความสะอาดดวยลมหร�อน้ำแรงดันสูง
        รอใหแหงกอนฉีดยาแนว หากจำเปนใหทำความสะอาดดวยสารทำ
        ละลาย (โซลเวนท) อีกครั้ง
3.การติดตั้งวัสดุหนุน
ติดตั้งโฟมหนุน (Backer Rod) ชนิดโพลีเอทิลีนเซลลปดหร�อโพลียูร�เทนเซลล
เปดที่ดานลางของรอยตอเพ�่อกำหนดความลึกของยาแนวและปองกันการยึด
ติด 3 ดาน
4.การติดเทปกาว
การติดเทปกาวรอบบร�เวณท่ีจะฉีดยาแนวจะทำใหการยาแนวเปนเสนตรงสวย
และลดปญหาการทำความสะอาด 
5.การฉีดยาแนว
        บรรจ�ยาแนวลงในปนยิงกาวที่ออกแบบมาสำหรับบรรจ�ภัณฑประเภท
        นี้โดยเฉพาะและตัดปลายแทงยาแนวออก
        ตัดปลายจ�ก (Nozzle) เปนมุม 45 องศา ตามขนาดที่ตองการ
        สวมจ�กที่ปนและหมุนใหเขาที่
        ใสแทงยาแนวลงในปนยิงกาว สามารถใชปนยิงกาวประเภทตางๆได เชน 
        แบบใชมือบีบ แบบใชแรงลม หร�อแบบไฟฟา
        ฉีดยาแนวลงไปที่ดานลางของรอยตอจนเต็มรอยตอ
6.การแตงผิวยาแนวและลอกเทปกาวออก
        ปาดแตงผิวยาแนวทันทีหลังจากฉีดยาแนวเพ�่อใหผิวยาแนวเร�ยบและ
        เปนการดันใหยาแนวเขาไปติดกับดานขางของรอยตอทั้ง 2 ดาน อยาง
        เต็มที่
        ควรปาดผิวยาแนวในครั้งเดียวกอนที่ยาแนวจะเร�่มสรางผิวการใชเคร�่อง
        ปาดที่มีลักษณะโคงออก (Convex) จะชวยใหยาแนวอยูในรองหากเปน
        รอยตอที่อยูในแนวนอนควรปาดผิวยาแนวให ไมมีบร�เวณที่อาจกักเก็บ
        น้ำฝนหร�อน้ำยาทำความสะอาดตางๆ
        ไมใชสบู สบูเหลว น้ำสบู น้ำยาลางจาน น้ำเปลา หร�อของเหลวอื่นๆใน
        การชวยปาดยาแนว

สี
โปรไทท โปรเมอร�ค H1 มี 2 สีมาตรฐาน ไดแก

สีจร�งของผลิตภัณฑอาจตางจากตัวอยางสีในเอกสารนี้เนื่องจากขอจำกัดดานการพ�มพ

การเก็บรักษา
ควรเก็บรักษา โปรไทท โปรเมอร�ค H1 ไว ในอาคารในบร�เวณที่แหงและเย็น 
(อุณหภูมิไมเกิน 30°C) ไมไดรับแสงแดดโดยตรง และมีการระบายอากาศที่ดี

ขอควรระวัง
        ไมควรใชกับรอยตอที่อาจเคลื่อนไหวเกิน ±50% ของขนาดรอยตอ
        ไม ควรใช ก ับว ัสดุท ี ่คายสารพลาสติไซเซอร คายสารทำละลาย 
        (โซลเวนท) หร�อคายสารอื่นๆที่อาจทำใหยาแนวสูญเสียความสามารถ
        ในการยึดเกาะหร�อเปลี่ยนสียาแนว (เชน สีหร�อโคทติ�งประเภทบิทูมินัส)
        ไมควรลูบผิวยาแนวดวยสารทำละลาย (โซลเวนท) น้ำ สบูเหลว น้ำยา
        ลางจาน หร�อน้ำยาทำความสะอาดอื่นๆขณะที่ยาแนวยังไมแหงตัว
        ไมควรทำความสะอาดผิวยาแนวดวยสารทำละลาย (โซลเวนท) หร�อน้ำ
        ยาทำความสะอาดอื่นๆที่อาจทำใหยาแนวเปลี่ยนสี
        การเปลี่ยนสีอาจเกิดข�้นไดจากการไดรับสารเคมีความรอนสูงหร�อ
        รังสีอัลตราไวโอเล็ท (โดยเฉพาะกับสีขาว) การเปลี่ยนสีนี้ไมมีผลตอ
        ประสิทธิภาพและอายุการใชงานของผลิตภัณฑ
        หากตองการทาสีทับ ควรทำการทดสอบกอนและควรทาสีหลังจาก
        ยาแนวแหงตัวเต็มที่แลว
        ไมควรฉีดยาแนวลงบนพ�้นผิวที่มีอุณหภูมิสูงกวา 50°C และไมควร
        ฉีดยาแนวลงบนพ�้นผิวที่เปยกชื้น ไมควรใชเปนยาแนวกันไฟลาม
        ไม ควรใช  ในบร � เวณที ่อาจส ัมผ ัสอาหาร ควรใช   ไทเก น เอฟซ ี
        ซุปเปอรซิลิโคน สำหรับบร�เวณที่อาจตองสัมผัสอาหาร
        ไมควรใชติดกระจก หร�อกระจกเงา
        หากใชกับพ�้นผิวที่มีการทำสีดวยว�ธี Polyester Powder Coating ให
        ทำความสะอาดพ�้นผิวดวยสารทำละลาย (โซลเวนท) 
        โปรไทท โปรเมอร�ค H1 แหงตัวดวยการทำปฏิกิร�ยาเคมีกับความชื้นใน
        อากาศจึงไมควรใชในบร�เวณที่ปดทึบไมมีการระบายอากาศ

ขอแนะนำ
        ควรทำการทดสอบการย ึดต ิดโดยการทดสอบทำช ิ �นจำลอง 
        (Mock-Up Test) หร�อการทดสอบการยึดติด ณ สถานที่กอสราง
        (Field Adhesion Test) กอนใชงานจร�ง
        สามารถศึกษาว�ธีการใชงานยาแนวเพ�่มเติม และว�ธีการทดสอบการ
        ยึดติด ณ สถานที ่กอสราง (Field Adhesion Test) ไดที ่  ASTM 
        C1193 Standard Guide for Use of Joint Sealants

ขาว เทา



VOC Emissions และ VOC Content ของกาว เทปกาว 2 หนา ซิลิโคนยาแนว อะคร�ลิคยาแนว โพลียูร�เทนยาแนว โพลีบิวเทนยาแนว ยาแนวไฮบร�ด ยาแนวกันเสียง
และยาแนวทอสงลม สำหรับการขอการรับรองอาคารเข�ยวประเภทตางๆ เชน LEED V4.1, V4, V3, WELL V2, V1, fitwel V2, TREES V2, V1.1, Home และ The SOOK V1
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สำนักงาน

เคร�่องหมายการคา 3M เปนเคร�่องหมายการคาจดทะเบียนของ 3M Company, เคร�่องหมายการคา TAIKEN และ PROTITE เปนเคร�่องหมายการคาจดทะเบียนของบจก. เง�นมาธุรกิจ
เอกสารฉบับนี้จัดทำข�้นโดยบร�ษัท เง�นมาธุรกิจ จำกัด
ภาพที่ใช ในเอกสารฉบับนี้เปนภาพประกอบเพ�่อความสวยงามและเพ�่อส่ือถึงการใชงานเทานั้น ไมไดหมายความวามีการใชผลิตภัณฑในโครงการที่ปรากฏในภาพ
ขอมูลตางๆในเอกสารฉบับนี้ถูกรวบรวมมานำเสนอดวยความตั้งใจที่ดีและคาดวาถูกตอง แตเนื่องจากว�ธีการใชงาน, การติดตั้ง, การเก็บรักษา, สภาพแวดลอม ขณะใชงานและอื่นๆอยูนอกเหนือการควบคุมของบร�ษัท
บร�ษัท เง�นมาธุรกิจ จำกัด จึงไมสามารถรับผิดชอบตอผลของการใชผลิตภัณฑได การรับประกันเดียว บร�ษัท เง�นมาธุรกิจ จำกัด มีใหคือการรับเปลี่ยนผลิตภัณฑที่คุณภาพไมเปนไปตามที่ระบุในเอกสารขอมูลผลิตภัณฑขณะจำหนาย

3M Scotch-Weld 94CA กาวเอนกประสงคสูตรโซลเวนท
3M Fastbond 30NF  กาวเอนกประสงคสูตรน้ำ
3M Fastbond 49 กาวติดฉนวน
3M Fastbond 4224NF กาวติดวัสดุปูพ�้น  

CDPH V1.2-2017
CDPH V1.2-2017
CDPH V1.2-2017
CDPH V1.2-2017

UL (GREENGUARD Gold)
UL (GREENGUARD Gold)
UL (GREENGUARD Gold)
UL (GREENGUARD Gold)

30 g/L
80 g/L

38.4 g/L
20 g/L

3M Structural Glazing Tape & Architectural Panel Tape เทปกาว 2 หนาแรงยึดเกาะสูง
       สำหรับการประกอบแผงเคอรเทนวอลลและการติดตั้งแผนอลูมิเนียมคอมโพสิต
3M VHB Tapes เทปกาว 2 หนาแรงยึดเกาะสูง

CDPH V1.2-2017

CDPH V1.2-2017

UL (GREENGUARD Gold)

UL (GREENGUARD Gold)

0 g/L (100% Solid)

0 g/L (100% Solid)

TAIKEN GM ซิลิโคนยาแนวชนิดไมระเหยไอกรด ผานการทดสอบการเกิดคราบ
TAIKEN M25 ซิลิโคนยาแนวชนิดไมระเหยไอกรด
TAIKEN NX ซิลิโคนยาแนวชนิดไมระเหยไอกรด
TAIKEN NC ซิลิโคนยาแนวชนิดไมระเหยไอกรด
TAIKEN SR  ซิลิโคนยาแนว ผานการทดสอบประสิทธิภาพการยับยั้งเชื้อรา เชื้อแบคทีเร�ย และเชื้อไวรัส
TAIKEN SG ซิลิโคนยาแนวชนิดไมระเหยไอกรด ผานการทดสอบประสิทธิภาพการยับยั้งเชื้อรา
TAIKEN Metal Sheet ซิลิโคนยาแนวชนิดไมระเหยไอกรด สำหรับการติดตั้งแผนเมทัลชีท
TAIKEN uPVC ซิลิโคนยาแนวชนิดไมระเหยไอกรด สำหรับการติดตั้งประตูหนาตางยูพ�ว�ซี
TAIKEN Industrial Grade ซิลิโคนยาแนวชนิดไมระเหยไอกรดสำหรับงานอุตสาหกรรม
TAIKEN FC  ซิลิโคนยาแนว ผานขอกำหนดการสัมผัสอาหาร
TAIKEN GP ซิลิโคนยาแนวชนิดแหงเร็ว
TAIKEN ECO ซิลิโคนยาแนวชนิดแหงเร็ว
TAIKEN MAX ซิลิโคนยาแนวชนิดแหงเร็ว 

CDPH V1.2-2017
-
-
-

CDPH V1.2-2017
-
-
-
-

CDPH V1.2-2017
-
-
-

Eurofins
-
-
-

Eurofins
-
-
-
-

Eurofins
-
-
-

<1 g/L
32 g/L

4.45 g/L
2.57 g/L

15 g/L
1.12 g/L

4.3 g/L
4.0 g/L

2.01 g/L
84 g/L

159.3 g/L
147.8 g/L
206.9 g/L

PROTITE A-161 อะคร�ลิคยาแนว ผานมาตรฐาน ASTM C834, Grade 0°C
PROTITE A-162 อะคร�ลิคยาแนว ผานมาตรฐาน ASTM C834, Grade NF
PROTITE A-165 อะคร�ลิคยาแนว
PROTITE A-168 อะคร�ลิคยาแนว 

CDPH V1.2-2017
-
-
-

Eurofins
-
-
-

<1 g/L
37.8 g/L
94.9 g/L

110.1 g/L

3M 525 โพลียูร�เทนยาแนว
PROTITE PROMERIC PU7 โพลียูร�เทนยาแนว ผานการทดสอบการเกิดคราบ
PROTITE PROMERIC PU8 โพลียูร�เทนยาแนว   

CDPH V1.2-2017
CDPH V1.2-2017

-

Eurofins
Eurofins

-

36 g/L
<1 g/L

33.5 g/L

PROTITE M-121 โพลีบิวเทนยาแนว CDPH V1.2-2017 22 g/LEurofins

PROTITE PROMERIC H1 ยาแนวไฮบร�ด ผานการทดสอบการเกิดคราบ
PROTITE PROMERIC H3 ยาแนวไฮบร�ด  

CDPH V1.2-2017
CDPH V1.2-2017

Eurofins
Eurofins

21 g/L
210 g/L

PROTITE Acoustical Sealant ยาแนวกันเสียง ผานการทดสอบประสิทธิภาพการกันเสียง CDPH V1.2-2017 3.3 g/LEurofins

PROTITE Duct Sealant ยาแนวทอสงลม ผานการทดสอบการลามไฟและการเกิดควัน CDPH V1.2-2017 <1 g/LEurofins

CDPH V1.1-2010 
หร�อ

CDPH V1.2-2017

CDPH V1.2-2017
By ISO/IEC 17025

Accredited Laboratories
or Approved

3  Party Certifications
and Labels

rd

VOC Content

Product

VOC Emissions

SCAQMD
Rule 1168

กาว (Adhesives)

เทปกาว 2 หนาแรงยึดเกาะสูง (High Strength Double Sided Adhesive Tapes)  

ซิลิโคนยาแนว (Silicone Sealants) 

อะคร�ลิคยาแนว (Acrylic Sealants)

โพลียูร�เทนยาแนว (Polyurethane Sealants) 

โพลีบิวเทนยาแนวชนิดไมแหงตัวสำหรับผนังหองเย็น (Non-Skinning Polybutene Sealant for Cold Room Panel Installation) 

ยาแนวไฮบร�ด (Hybrid (STP) Sealant) 

ยาแนวกันเสียง (Acoustical Sealant) 

ยาแนวทอสงลม (Duct Sealant)


