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มาตรฐาน ขอกำหนด และการทดสอบ
ไทเกน เอฟซี ซุปเปอรซิลิโคน ผานมาตรฐาน ผานขอกำหนด และผานการทดสอบตางๆ ไดแก
        ASTM C920 Standard Specification for Elastomeric Joint Sealants, Type S, Grade NS, Class 25, Use NT, G, A
        FDA 21CFR175.300 Resinous and polymeric coatings 
        FDA 21CFR177.2600 Rubber articles intended for repeated use 
        JFSL 370 Specifications and Standards for Foods, Food Additives, etc.
        UL 94 Tests for Flammability of Plastic Materials for Parts in Devices and Appliances

อาคารเข�ยว
ไทเกน เอฟซี ซุปเปอรซิลิโคนปลอดภัยตอผูใชและเปนมิตรตอสิ�งแวดลอมเน่ืองจากมีสวนผสมท่ีเปนสารอินทร�ยระเหยงายในปร�มาณนอย
(Low VOC) และผานขอกำหนดการขอการรับรองอาคารเข�ยวประเภทตางๆดังนี้
        SCAQMD (South Coast Air Quality Management District) Rule 1168 Adhesive and Sealant Applications, 
        October 6, 2017 (ต่ำกวา 250 g/L)
        CDPH (California Department of Public Health) V1.2-2017 Standard Method for the Testing and Evaluation of 
        Volatile Organic Chemical Emissions from Indoor Sources Using Environmental Chambers, California
        Specification 01350 

ไทเกน เอฟซี ซุปเปอรซิลิโคน เปนซิลิโคนยาแนวประสิทธิภาพสูงชนิดแหงเร็วที่ผานมาตรฐาน ASTM C920, Class 25, Use NT, G, A 
ผานการทดสอบการติดไฟตามว�ธีการทดสอบ UL 94 HB ผานการทดสอบที่อุณหภูมิ -40°C และ 200°C ผานขอกำหนดเร�่องการ
สัมผัสอาหารของประเทศสหรัฐอเมร�กา (FDA 21CFR175.300 และ FDA 21CFR177.2600) และผานขอกำหนดเร�่องการสัมผัส
อาหารของประเทศประเทศญี่ปุน (JFSL 370) สำหรับใชยาแนวรอยตอบร�เวณที่สัมผัสอาหาร เชน บร�เวณทำความสะอาดและเตร�ยม
อาหาร บร�เวณผลิตและปรุงอาหาร บร�เวณบรรจ�อาหาร บร�เวณจัดเก็บอาหาร และบร�เวณเสร�ฟอาหาร จึงเหมาะเปนอยางยิ�งกับ
โรงงานผลิตและแปรรูปอาหาร ครัว หองเย็นจัดเก็บอาหารและวัตถุดิบ ตูเย็นและตูแช เปนตน

คุณสมบัติ
ASTM C510 Standard Test Method for Staining and Color Change of
Single or Multicomponent Joint Sealants

ไมมีการเกิดคราบและการเปลี่ยนสี

ASTM C639 Standard Test Method for Rheological (Flow) Properties of
Elastomeric Sealants

ไมมีการไหลยอย

ASTM C661 Standard Test Method for Indentation Hardness of
Elastomeric-Type Sealants by Means of a Durometer

20.9ความแข็ง, Shore A

ASTM C679 Standard Test Method for Tack-Free Time of Elastomeric
Sealants

ผานระยะเวลาที่ผิวเร�่มแหง

ASTM C719 Standard Test Method for Adhesion and Cohesion of
Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)

±25ความสามารถในการรับการเคลื่อนไหวของรอยตอ, %

ASTM C1183 Standard Test Method for Extrusion Rate of Elastomeric
Sealants

48.2อัตราการฉีด, ml/min

ASTM D624 Standard Test Method for Tear Strength of Conventional
Vulcanized Rubber and Thermoplastic Elastomers

80.9ความตานแรงฉีกขาด (21 วัน), N/cm

ASTM C794 Standard Test Method for Adhesion-in-Peel of Elastomeric
Joint Sealants

แรงยึดเกาะ, N
63.7

56.0

กระจก

อลูมิเนียม

0.2การดูดซึมน้ำ, % ASTM D471 Standard Test Method for Rubber Property Effect of Liquids

UL 94 Tests for Flammability of Plastic Materials for parts in Devices and
Appliances

การติดไฟ
ชั้นคุณภาพ (Class)

อัตราการลุกไหมเฉลี่ย,  mm/min

HB

0

ASTM C1246 Standard Test Method for Effects of Heat Aging on Weight
Loss, Cracking, and Chalking of Elastomeric Sealants After Cure

การทนตออุณหภูมิสูง (70 ํC, 21 วัน)
0.97

ไมมี

น้ำหนักลดลง, %

รอยแตกและการกลายเปนผง

84สวนผสมที่เปนสารอินทร�ยระเหยงาย (VOC Content), g/L ASTM D2369 Standard Test Method for Volatile Content of Coatings

ASTM C412 Standard Test Methods for Vulcanized Rubber and
Thermoplastic Elastomers Tension

คาแรงดึง (Tensile Strength) ที่การยืดตัว 50%, MPa

คาแรงดึง (Tensile Strength) สูงสุด, MPa

0.3

1.9

การยืดตัวสูงสุด, % 400.5

ASTM C793 Standard Test Method for Effects of Laboratory Accelerated
Weathering on Elastomeric Joint Sealants

ไมมีการทนตอสภาวะอากาศ รอยแตก



(c) Substances employed in the preparation of rubber articles include
the following, subject to any limitations prescribed (i) Elastomers 

Fourier Transform Infrared (FTIR) Spectroscopy

น้ำเดือด 7 ชั่วโมง/+2 ชั่วโมง

n-Hexane เดือด 7 ชั่วโมง/+2 ชั่วโมง

สารที่ใชในการผลิต

(e) Rubber articles intended for repeated use in contact with aqueous
food

ปร�มาณ extractives
จากการตมดวย

(f) Rubber articles intended for repeated use in contact with fatty foods ปร�มาณ extractives
จากการตมดวย

ผาน (ซิลิโคน)

ผาน
(0.3/0.1 mg/in2)

ผาน
(150.8/3.7 mg/in2)

ผาน (<2 µg/g)

ผาน (<2 µg/g)

ผาน (<5 µg/g)

ผาน (ไมมี)

ผาน (ไมมี)

ผาน (ไมมี)

ผาน (ไมมี)

ผาน (<1.5 µg/g)

ผาน (<1 µg/g)

ผาน (<5 µg/g)

ผาน (<5 µg/g)

ผาน (<5 µg/g)

ปร�มาณสารตะกั่ว

ปร�มาณสารแคดเมียม

น้ำ 60°C, 30 นาที

น้ำ 60°C, 30 นาที

น้ำ 60°C, 30 นาที

สารละลายกรดอะซิติก 4% 60°C, 30 นาที

สารละลายเอทานอล 20% 60°C, 30 นาที

สารละลายกรดอะซิติก 4% 60°C, 30 นาที

สารละลายกรดอะซิติก 4% 60°C, 30 นาที

น้ำ 60°C, 30 นาที

ปร�มาณสารฟ�นอลจากการแชใน 

ปร�มาณสารฟอรมัลดีไฮด (Extractable) จากการแชใน

การตกของสีจากการแชใน

ปร�มาณสารสังกะสี (Extractable) จากการแชใน

ปร�มาณโลหะหนักจากการแชใน

ปร�มาณสารคงเหลือจากการระเหยจากการแชใน สารละลายกรดอะซิติก 4% 60°C, 30 นาที

เอทานอล 20% 60°C, 30 นาที

ปร�มาณ extractives
จากการแชใน

ปร�มาณ extractives
จากการแชใน

ปร�มาณ extractives
จากการแชใน

ปร�มาณ extractives
จากการแชใน

ปร�มาณ extractives
จากการแชใน

ปร�มาณ extractives
จากการแชใน

1. Aqueous or oil in water
emulsion of high or low fatH. Frozen storage: Ready-prepared foods

intended to be reheated in container at time of use: 2. Aqueous, high or low
free oil or fat

ปร�มาณ extractives
จากการแชใน

ปร�มาณ extractives
จากการแชใน

ปร�มาณ extractives
จากการแชใน

A. High temperature heat-sterilized (e.g., over 212 deg.F)

B. Boiling water-sterilized

C. Hot filled or pasteurized above 150 deg.F

G. Frozen storage (no thermal treatment in the container)

D. Hot filled or pasteurized below 150 deg.F

E. Room temperature filled and stored (no thermal treatment in the container

F. Refrigerated storage (no thermal treatment in the container)

ผาน (ไมมี)

ผาน (9.4 mg/in2)

ผาน (ไมมี)

ผาน (3.8 mg/in2)

ผาน (ไมมี)

ผาน (2.9 mg/in2)

ผาน (ไมมี)

ผาน (ไมมี)

ผาน (4.3 mg/in2)

ผาน (ไมมี)

ผาน (ไมมี)

ผาน (4.5 mg/in2)

ผาน (ไมมี)

ผาน (ไมมี)

ผาน (4.5 mg/in2)

ผาน (ไมมี)

ผาน (4.5 mg/in2)

ผาน (ไมมี)

น้ำกลั่น 120°F, 2 ชั่วโมง

n-Heptane 150°F, 2 ชั่วโมง

น้ำกลั่น 212°F, 30 นาที

n-Heptane 120°F, 30 นาที

น้ำกลั่นเดือดจนอุณหภูมิ 100°F
n-Heptane 120°F, 15 นาที

น้ำกลั่น 150°F, 2 ชั่วโมง   

สารละลายแอลกอฮอล 8% 150°F, 2 ชั่วโมง

n-Heptane 100°F, 30 นาที

น้ำกลั่น 120°F, 24 ชั่วโมง

สารละลายแอลกอฮอล 8% 120°F, 24 ชั่วโมง

n-Heptane 70°F, 30 นาที

น้ำกลั่น 70°F, 48 ชั่วโมง

สารละลายแอลกอฮอล 8% 70°F, 48 ชั่วโมง

n-Heptane 70°F, 30 นาที

น้ำกลั่น 70°F, 24 ชั่วโมง

n-Heptane 70°F, 30 นาที

น้ำกลั่น 212°F, 30 นาที

ผาน (4.6 mg/in2)n-Heptane 120°F, 30 นาที

FDA 21CFR175.300 Resinous and polymeric coatings

JFSL 370 Specifications and Standards for Foods, Food Additives, etc.

ผลการทดสอบตามขอกำหนดดานการสัมผัสอาหาร
FDA 21CFR177.2600 Rubber articles intended for repeated use

               



        น้ำฝนหร�อน้ำยาทำความสะอาดตางๆ
        ไมใชสบู สบูเหลว น้ำสบู น้ำยาลางจาน น้ำเปลา หร�อของเหลวอื่นๆใน
        การชวยปาดยาแนว
        ลอกเทปกาวออกทันทีที่ปาดเสร็จกอนที่ยาแนวจะสรางผิว
        ควรทิ�งยาแนวไว 48 ชั่วโมงหลังจากเร�่มสรางผิวโดยไมรบกวน ไมควรให
        ยาแนวสัมผัสน้ำยาทำความสะอาดหร�อสารทำละลาย (โซลเวนท) ในชวง
        เวลานี้
        สามารถเช็ดยาแนวท่ียังไมแหงออกไดดวยผาชุบสารทำละลาย (โซลเวนท) 
        เชน ไซลีน โทลูอีน หร�อ MEK ควรปฏิบัติตามคำแนะนำของผูผลิตสาร
        ทำละลาย (โซลเวนท) อยางเครงครัดขณะใชงาน สำหรับยาแนวที่ฉีดลง
        บนวัสดุผิวพรุนใหรอใหแหงแลวจึงขัดออก ยาแนวที่แหงแลวไมสามารถ
        ลางออกดวยสารทำละลาย (โซลเวนท) ได 

การใชงาน
1. การออกแบบรอยตอที่ถูกตอง
การออกแบบรอยตอที่ถูกตองจะชวยลดความเคร�ยดในเนื้อยาแนวจึงชวย
ใหยาแนวสามารถรองรับการเคลื่อนไหวของรอยตอไดดีชวยลดปญหา
การฉีกขาด และชวยใหยาแนวแหงตัวไดงาย ขอแนะนำคือ
        รอยตอควรมีความกวางไมต่ำกวา 6 มม.
        รอยตอควรมีความลึกไมต่ำกวา 6 มม.
        สำหรับรอยตอที่มีขนาดใหญกวานี้ควรใหความกวางมากกวาความลึก
        ปองกันการยึดติด 3 ดานดวยการติดตั้งโฟมหนุน (Backer Rod) หร�อ
        เทปกันการยึดติด (Bond Breaker Tape) ที่ดานลางของรอยตอเพ�่อให
        มั่นใจวายาแนวจะติดเฉพาะดานขางทั้ง 2 ดานเทานั้นซึ่งจะทำใหยาแนว
        สามารถเคลื่อนไหวไดตามที่ไดรับการออกแบบมา
2. การทำความสะอาดรอยตอ
พ�้นผิวของรอยตอดานที่จะมีการฉีดยาแนวจะตองไดรับการทำความสะอาด 
แหง และไมมีสวนที่เสียหาย ควรเอาชิ�นสวนที่หลุดหร�อยาแนวเดิมออกไปให
หมดสำหรับวัสดุผิวเร�ยบ (Non-Porous) เชน กระจก และอลูมิเนียม
        ควรเช็ดทำความสะอาดดวยผาสะอาดที่ไมมีข�ย (Lint Free) ชุบสารทำ
        ละลาย (โซลเวนท) เชน MEK หร�อ ไวทสปร�ต
        เช็ดอีกครั ้งดวยผาสะอาดที ่ ไมมีข�ย (Lint Free) อีกผืนหนึ ่งทันที
        สำหรับวัสดุผิวพรุน (Porous) เชน คอนกร�ต
        ขัดผิววัสดุดวยแปรงโลหะหร�อเคร�่องขัดเพ�่อกำจัดสิ�งสกปรกตางๆ สีเดิม 
        และชิ�นสวนที่หลุดออก
        กำจัดฝุนดวยการพนทำความสะอาดดวยลมหร�อน้ำแรงดันสูง
        รอใหแหงกอนฉีดยาแนว หากจำเปนใหทำความสะอาดดวยสารทำ
        ละลาย (โซลเวนท) อีกครั้ง
3. การติดตั้งวัสดุหนุน
ติดตั้งโฟมหนุน (Backer Rod) ชนิดโพลีเอทิลีนเซลลปดหร�อโพลียูร�เทน
เซลลเป ดที ่ด านลางของรอยตอเพ� ่อกำหนดความลึกของยาแนวและ
ปองกันการยึดติด 3 ดาน
4. การติดเทปกาว
การติดเทปกาวรอบบร�เวณที่จะฉีดยาแนวจะทำใหการยาแนวเปนเสนตรง
สวยและลดปญหาการทำความสะอาด 
5. การฉีดยาแนว
        ตัดปลายหลอด
        ตัดปลายจ�ก (Nozzle) เปนมุม 45 องศา ตามขนาดที่ตองการ
        สวมจ�กบนปลายหลอดและหมุนใหเขาที่
        ใสหลอดลงในปนยิงกาวสามารถใชปนยิงกาวประเภทตางๆได เชน แบบ
        ใชมือบีบ แบบใชแรงลม หร�อแบบไฟฟา
        ฉีดยาแนวลงไปที่ดานลางของรอยตอจนเต็มรอยตอ
6. การแตงผิวยาแนวและลอกเทปกาวออก
        ปาดแตงผิวยาแนวทันทีหลังจากฉีดยาแนวเพ�่อใหผิวยาแนวเร�ยบและ
        เปนการดันใหยาแนวเขาไปติดกับดานขางของรอยตอทั้ง 2 ดาน อยาง
        เต็มที่
        ควรปาดผิวยาแนวในครั้งเดียวกอนที่ยาแนวจะเร�่มสรางผิวการใชเคร�่อง
        ปาดที่มีลักษณะโคงออก (Convex) จะชวยใหยาแนวอยูในรองหากเปน
        รอยตอที่อยูในแนวนอนควรปาดผิวยาแนวให ไมมีบร�เวณที่อาจกักเก็บ

สี
ไทเกน เอฟซี ซุปเปอรซิลิโคน มี 1 สีมาตรฐาน ไดแก

สีจร�งของผลิตภัณฑอาจไมเหมือนตัวอยางสีดานบนเนื่องจากขอจำกัดดานการพ�มพ

การเก็บรักษา
ควรเก็บรักษา ไทเกน เอฟซี ซุปเปอรซิลิโคน ไวในอาคารในบร�เวณท่ีแหงและเย็น 
(อุณหภูมิไมเกิน 30°C) และไมไดรับแสงแดดโดยตรง

ขอควรระวัง
        ไมควรใชเปนกาวซิลิโคนงานโครงสราง (Structural Glazing Adhesive)
        ไมควรใชกับวัสดุที่ทำปฏิกิร�ยากับกรดอะซิติก เชน เหล็ก ทองเหลือง ทองแดง คอนกร�ต 
        อิฐ หินปูน หินออน
        ไมควรใชกับวัสดุที่มีความพรุนมาก
        ไมควรใชในบร�เวณที่ตองจมน้ำตลอดเวลา
        ไมควรใชกับรอยตอที่อาจเคลื่อนไหวเกิน ±25% ของขนาดรอยตอ
        ไมควรใชกับวัสดุที่คายสารพลาสติไซเซอร คายสารทำละลาย (โซลเวนท) หร�อคายสาร
        อ่ืนๆที่อาจทำใหยาแนวไมแหงตัว ทำใหยาแนวสูญเสียความสามารถในการยึดเกาะ หร�อ
        เปลี่ยนสียาแนว (เชน สีหร�อโคทติ�งประเภทบิทูมินัส)
        ไมควรลูบผิวยาแนวดวยสารทำละลาย (โซลเวนท) น้ำ สบูเหลว น้ำยาลางจาน หร�อน้ำ
        ยาทำความสะอาดอื่นๆขณะที่ยาแนวยังไมแหงตัว
        ไมควรทำความสะอาดผิวยาแนวดวยสารทำละลาย (โซลเวนท) หร�อน้ำยาทำความ
        สะอาดอื่นๆที่อาจทำใหยาแนวเปลี่ยนสี
        ไมควรฉีดยาแนวลงบนพ�้นผิวที่มีอุณหภูมิสูงกวา 50°C 
        ไมควรใชในการประกอบกระจกฉนวน (IG: Insulated Glass)
        ไมควรใชเปนยาแนวกันไฟลาม
        ไมควรใชติดกระจกเงา
        หากใชกับพ�้นผิวที่มีการทำสีดวยว�ธี Polyester Powder Coating ใหทำความสะอาด
        พ�้นผิวดวยสารทำละลาย (โซลเวนท) 
        ยาแนวแหงตัวดวยการทำปฏิกิร�ยาเคมีกับความชื้นในอากาศจึงไมควรใชในบร�เวณ
        ท่ีปดทึบไมมีการระบายอากาศ
        ยาแนวระเหยไอกรดระหวางแหงตัว

ขอแนะนำ
        ควรทำการทดสอบการยึดติดโดยการทดสอบทำชิ�นจำลอง (Mock-Up Test) หร�อ
        การทดสอบการยึดติด ณ สถานที่กอสราง (Field Adhesion Test) กอนใชงานจร�ง
        สามารถศึกษาว�ธีการใชงานยาแนวเพ�่มเติม และว�ธีการทดสอบการยึดติด ณ สถานที่
        กอสราง (Field Adhesion Test) ไดที่ ASTM C1193 Standard Guide for Use of 
        Joint Sealants
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สำนักงาน

เคร�่องหมายการคา TAIKEN เปนเคร�่องหมายการคาจดทะเบียนของบจก. เง�นมาธุรกิจ
เอกสารฉบับนี้จัดทำข�้นโดยบร�ษัท เง�นมาธุรกิจ จำกัด
ภาพที่ใช ในเอกสารฉบับนี้เปนภาพประกอบเพ�่อความสวยงามและเพ�่อส่ือถึงการใชงานเทานั้น ไมไดหมายความวามีการใชผลิตภัณฑในโครงการที่ปรากฏในภาพ
ขอมูลตางๆในเอกสารฉบับนี้ถูกรวบรวมมานำเสนอดวยความตั้งใจที่ดีและคาดวาถูกตอง แตเนื่องจากว�ธีการใชงาน, การติดตั้ง, การเก็บรักษา, สภาพแวดลอม ขณะใชงานและอื่นๆอยูนอกเหนือการควบคุมของบร�ษัท
บร�ษัท เง�นมาธุรกิจ จำกัด จึงไมสามารถรับผิดชอบตอผลของการใชผลิตภัณฑได การรับประกันเดียว บร�ษัท เง�นมาธุรกิจ จำกัด มีใหคือการรับเปลี่ยนผลิตภัณฑที่คุณภาพไมเปนไปตามที่ระบุในเอกสารขอมูลผลิตภัณฑขณะจำหนาย

               

ขาว


